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1. INTRODUCCION

El detector de mondxido de carbono y térmico FC400CH forma parte de la serie de
detectores de incendio direccionables FC400.
El detector ha sido proyectado para colocar lo siguiente:

» 5B 5" Base Universal.
» FC450IB 5" Base con Aislador.
» FC430SB Base Avisador Acustico alimentada por Loop.

El detector ha sido proyectado para transmitir a la central de deteccién incendio
Fire Class sefiales digitales que representan el estado del mondxido de carbonoy
térmico del detector.

El software dentro de la central se utiliza para interpretar los valores de monéxido
de carbono y térmicos de retorno de los detectores con la finalidad de activar una
alarma u otras respuestas apropiadas segun el tipo de detector configurado en la
Fire Class Consola.

Las modalidades de funcionamiento del detector pueden ser:

Detector sélo térmico (A1R o A2S).

Detector sélo de mondxido de carbono (sensibilidad Alta, Normal o Baja).
Detector compensado de mondxido de carbono (sensibilidad Alta, Normal o Baja).
Detector compensado de mondxido de carbono (sensibilidad Alta, Normal o
Baja) combinado con el térmico (A1R).

w Notas:

» The heat detection grades are to EN54-5.

» Normal and High sensitivity settings have been approved by the Loss Preven-
tion Council Board.

1.1 CONMUTACION DiA/NOCHE

Se pueden seleccionar del listado de modos operativos posibles dos modalidades
de funcionamiento del detector de la siguiente manera:

» Modo ‘Normal’, funcionamiento nocturno en el cual el detector es controlado
durante la mayor parte del tiempo.

» Modo ‘Dia’, en el cual el detector puede conmutarse sui se presentan
determinadas condiciones, por ejemplo durante el dia cuando el edificio es
ocupado por personas que pueden activar de forma manual la deteccion de un
incendio. La conmutacién del modo ‘dia’ puede ser de tipo automatico o ser
activada por el usuario.

1.3 CONMUTACION DE LA SENSIBILIDAD

Ademas del modo de conmutacion, la sensibilidad puede cambiarse dentro del
modo efectivo. Se puede realizar mediante la programacién del ordenador per-
sonal o bien de forma automatica (ejemplo conmutacion dia/noche). El cambio de
la sensibilidad se ejecuta desplazando el nivel hacia arriba o hacia abajo.

2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

2.1 MONOXIDO DE CARBONO
2.1.1 SENSING CELL

El elemento CO del detector emplea una celda electroquimica para detectar el
aumento de mondxido de carbono generado por una posible combustion. La celda
funciona oxidando el monéxido de carbono en un electrodo del platino. La
segunda parte de la reaccion se produce en un segundo electrodo (electrodo
contador). La figura 2 representa la celda de forma esquematica.

Cuando se produce esta reaccion, el potencial en los extremos de la celda tiende
a cambiar generando un desplazamiento de la corriente en el circuito conectado.
Esta corriente permite al detector obtener una sefial proporcional a la
concentracion del monoxido de carbono. La celda esta dotada de una barrera que
asegura que todo el mondxido de carbono en contacto con el electrodo pueda
oxidarse. De este modo la cantidad de mondxido transferido en la celda es
directamente proporcional a la concentracion externa e independiente de la
velocidad del aire.

2.2 DETECTOR TERMICO

El elemento termosensible del detector emplea un termistor para producir una
salida proporcional a la temperatura. El porcentaje de variacion de la temperatura
depende de la central, empleando las diferencias entre los valores consecutivos
de temperatura que envia la central.

2.3 DESCRIPCION DEL CIRCUITO

2.3.1 MONOXIDO DE CARBONO

Consultar Fig.3.

La corriente atraviesa el circuito de la celda, se adiciona a una tension fija de la
linea de base y es reflejada por un circuito espejo de corriente. Esto suministra al
amplificador del convertidor una corriente/tension que adapta y modula la sefial.
La tensién que resulta es suministrada en una entrada analdgica en el circuito
coman.

2.3.2 TERMICO

Consultar Fig.3.
El coeficiente negativo de temperatura del termistor produce una salida analdgica
linear alimentada por una entrada analdgica en el circuito comun.

2.4 CIRCUITO COMUN

Consultar Fig.3.

Las comunicaciones entre la central y el detector emplean el método de

modulacion en frecuencia (FSK). El ‘Circuito Discriminador’ filtra la sefial FSK de

la linea +ve y lo convierte en forma de onda cuadrada digital empleada para la

‘Comunicacion ASIC'. La ‘Comunicacion ASIC’ decodifica la sefial y cuando la

direccion esta decodificada las entradas analdgicas recibidas por los elementos

de deteccion 6ptica y térmica se convierten en los correspondientes valores

digitales. Estos valores digitales son pasados al ‘Circuito Tx Driver /Absorcion’

corriente que los convierte en sefiales FSK y los aplica a la linea +ve para su

transmision a la central.

En el Circuito Comun se utiliza:

> Control de las bases acusticas y relé por medio del ‘Circuito de Interfaz de la
Base Funcional’ de los mandos de la Central.

» Control del funcionamiento del LED Remoto por medio del ‘Circuito LED
Remoto’ de los mandos de la central.

2.5 CONEXION

La conexion al loop se realiza en los terminales base L (-ve) y L1 (+ve). Un
accionamiento es suministrado por un indicador remoto conectado entre el
positivo del loop y el terminal R. El terminal L2 (salida BASE FUNCIONAL) es
utilizado con las bases acusticas funcionales y relé.



3. CONSTRUCCION MECANICA
Los mayores componentes del detector son:
» Cuerpo Ensamblado

» Circuito Estampado

» Celda CO

» Esquema metalico

» Cierre CO

» Termistor

» Conducto dptico

» Tapa externa

3.1 ENSAMBLAJE

El cuerpo ensamblado se compone de un molde de material plastico con cuatro
contactos situados en el detector alineados con los contactos de la base. El
moldeado une y asegura el mantenimiento del detector a la base. La celda CO
esta introducida en el PCB junto con el Esquema Metalico. Cuatro contactos de
resorte, montados en el PCB, establecen una conexion eléctrica entre los
contactos del detector y el PCB. El conducto 6ptico se compone de una canaleta
en el cierre CO que se fija al cuerpo. Al final, la tapa externa se engancha al
cuerpo.

4. ESPECIFICACIONES TECNICAS
4.1 MECANICAS

Dimensiones: Las dimensiones generales se indican
en la Fig.5 (sin la base).

Materiales

Cuerpo,tapa y cierre: FR110 ‘BAYBLEND’ retardador de
la llama.

Peso

Detector: 0,088kg

Detector + Base: 0,152kg

4.2 CARACTERISTICAS AMBIENTALES

Temperatura . .

de funcionamiento: de-0Ca+55C

de almacenamiento: de-20Ca+55C

= El detector puede funcionar durante breves periodos con prestaciones
reducidas a temperaturas comprendidas entre 0°C y -20°C .

= E| detector puede funcionar durante breves periodos a temperaturas
comprendidas entre +55°C y +70°C, el uso prolongado entre estos limites
degradara las prestaciones y reducira la vida dtil del detector.

Humedad relativa: 95% (sin condensacion)

Shock:

Vibracion: prEN54 Pts.5y 7
Impacto:

Corrosion: prEN54 Pts.5y 7

Los detectores estan en conformidad con la Especificacion Numero 1 (1996) del
Registro Test Lloyds. Categoria Ambiental ENV2 mas el test para la corrosion salina.

4.3 COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

El detector esta en conformidad con cuanto sigue:

> Familia de producto estdndar EN50130-4 respeto por las Perturbaciones
Directas, Inmunidad Irradiada, Descarga electroestética, Transitorias Répidas y
Alta Energia Lenta;

> EN 50081-1 para las Emisiones.

4.4 CARACTERISTICAS ELECTRICO

Las siguientes caracteristicas (Tabla 1) se aplican a 25°C de temperaturay a una
tension nominal de alimentacion de 37,5 V, salvo especificaciones diferentes.

Tabla 1: Caracteristicas eléctricas

Caracteristica Min. Tip. Max. Unidad
Tension Loop 20 - 40 V
Corriente a reposo - 275 305 MA
Corriente en Alarma* 3 33 mA

* Sin indicador remoto

Tensién del circuito direccionable:
40 Vee maximo con forma de onda direccionable (polarizada)

4.5 CARACTERISTICAS DE LAS PRESTACIONES
4.5.1 MONOXIDO DE CARBONO

El detector de monéxido de carbono FC400CH junto con la base forma un detector
direccionable que transmite sefiales que muestran el estado de la celda al aparato
de control. El aparato de control evalla y compara estas sefiales con los criterios
de calibracién y decide cuando indicar una condicién de alarma. La informacion
suministrada a continuacién se refiere a las prestaciones del detector de
monoxido de carbono sélo como transductor, ya que la respuesta del sistema de
alarma la determina la central de control.

4.5.1.1 RESPUESTA AL MONOXIDO DE CARBONO

La respuesta al mondxido de carbono cambia de un detector a otro. Por esta
razon, cada detector se programa en fase de fabricacién y los valores de
calibracién se memorizan en la memoria interna del detector. La central
normalizard la sefial de salida del detector, evaluando la salida de mondxido de
carbono de 2,5 bits/ppm por encima del umbral de 20 bits. EI monéxido de
carbono puede estar presente en algunos ambientes bajo determinadas
circunstancias (altos valores de contaminacion o condiciones ambientales
extremas). Sin embargo, en estos ambientes y/o circunstancias, la desviacién
dificilmente es significativa con respecto al nivel del umbral de alarma.

4.5.1.2 EFECTO DEL FLUJO DE AIRE SOBRE LA SENSIBILIDAD

El detector FC400CH ha sido proyectado para disponer de una sefial de estado in-
sensible a las anormales velocidades del aire. El efecto de las velocidades
normales del aire sobre la sensibilidad es irrelevante.

4.5.1.3 EFECTO DE LA TEMPERATURA SOBRE LA SENSIBILIDAD

El detector de mondxido de carbono posee la compensacion de temperatura de modo
que la corriente es constante por encima del umbral especifico de funcionamiento.

4.5.1.4 EFECTO DE LA PRESION ATMOSFERICA SOBRE LA SENSIBILIDAD

La sensibilidad del detector no se ve influenciada por los cambios de presion
atmosférica a menos que no se produzcan explosiones veloces.

4.5.2 RESPUESTA A LA PRUEBA ANTIINCENDIO

La respuesta del detector de monoxido de carbono FC400CH a la deteccion del
fuego de pruebas dependera del modo de deteccion elegido y de la sensibilidad
programada en la central de control. Sin embargo, otros factores como el
porcentaje de expansion del fuego y el suministro relativo de oxigeno son
igualmente importantes. Las pruebas definidas por la norma prEN54 pt.7 se
refieren a los detectores de camara de ionizacion y Opticos, se adaptan menos
para los detectores de monoxido de carbono debido a que por el tipo de
funcionamiento, para identificar niveles significativos de mondxido de carbono, el
incendio debe alcanzar estadios avanzados. Sin embargo, el detector FC400CH
al emplear la modalidad compensado mondxido de carbono combinado con el
térmico A1R (sensibilidad Alta y Normal) supera todas las pruebas establecidas
por la norma prEN54 pt 7, incluidas las pruebas de incendio.

4.5.3 DETECTOR TERMICO

4.5.3.1 GENERAL
Las prestaciones de los detectores térmicos se definen por el Estandar Europeo prEN54-5.

5. DIRECCION DEL DETECTOR

La direccion de loop del detector se introduce dentro de la E°PROM y es
programada por el instrumento de programacion dispositivos direccionables
FC490ST.

= Nota: este dispositivo ocupa una sola direccion del loop.

6. LENGUETA DIRECCION

Consultar la Fig.6. La lengiieta direccion se utiliza para identificar la direccion y la
zona del detector. La lenglieta direccién se suministra en uno o dos paquetes
(direcciones 1 - 127 0 128 - 255, con un color distinto para cada loop) y se puede
pedir por separado del detector. La lenglieta direccion esta en dotacion con la
parte inferior del detector. Cuando el detector se situa sobre labase y se gira hasta
su colocacion, la lengtieta direccion se transfiere a la base. Si el detector se quita
de la base, la lengiieta direccién queda en la base.

1. INFORMACION PARA EL PEDIDO

FC400CH Mondxido de carbono + Detector de Temperatura.
Lengleta direccion - Loop A (Blanca).

Lengtieta direccion - Loop B (Amarilla).



8. INFORMACION SOBRE EL RECICLAJE

Se aconseja a los clientes la eliminacion de los dispositivos usados (centrales,
detectores, sirenas, accesorios electrénicos, etc.) siguiendo las normas de
respeto del medio ambiente. Métodos potenciales comprenden el uso de piezas o
productos enteros y el reciclaje de productos, componentes y/o materiales.

9. DIRECTIVA SOBRE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS
Y'EEECT—EEﬁ NICOS (RAEE - WEEE)
Enla Union Europea, esta etiqueta indica que la eliminacion de este
producto no se puede hacer junto con el deshecho doméstico. Se
debe depositar en una instalacién apropiada que facilite la
recuperacion y el reciclado.
]

El fabricante se reserva el derecho de modificar las especificaciones técnicas de
este producto sin preaviso.



PORTUGUES

1. INTRODUGAO

O detector de mondxido de carbono e térmico FC400CH faz parte da série de de-
tectores de incéndio enderecaveis FC400.

O detector foi projectado para a introdugdo dos produtos abaixo:

» 5B 5" Base Universal.
» FC450IB 5" Base com Isolador.
» FC430SB Base Sinalizador Sonoro alimentada por Loop.

O detector foi projectado para transmitir & central de deteccéo de incéndio Fire
Class sinais digitais que representam o estado do monoxido de carbono € o esta-
do térmico do detector. O software no interior da central é usado para interpretar
os valores de monoxido de carbono e térmicos de retorno dos detectores para ac-
tivar um alarme, ou outras respostas apropriadas, de acordo com a tipologia de
detector configurado na Fire Class Console.

Os modos de funcionamento do detector podem ser:

= Detector somente térmico (A1R ou A2S).

= Detector somente mondxido de carbono (sensibilidade Alta, Normal ou Baixa).

= Detector compensado de mondxido de carbono (sensibilidade Alta, Normal ou
Baixa).

= Detector compensado de mondxido de carbono (sensibilidade Alta, Normal ou
Baixa), combinado com o térmico (A1R).

w Notas:

» As classes de detecgdo térmica respondem aos requisitos da EN54-5.

» As regulagbes normais e de alta sensibilidade séo aprovadas pelo Organismo
Certificador.

1.1 COMUTAGAO DIA/NOITE

Duas modalidades de funcionamento do detector sdo seleccionaveis da lista dos
possiveis modos operativos, da seguinte forma:

» Modo ‘Normal’, funcionamento nocturno no qual o detector é controlado pela
maior parte do tempo.

» Modo ‘Dia’, no qual o detector pode ser comutado se houver determinadas con-
digbes, por exemplo, durante o arco do dia quando o edificio for ocupado por
pessoas que podem activar manualmente a detecgéo de incéndio. A comuta-
¢ao para 0 modo ‘Dia’ pode ser automatica ou efectuada manualmente pelo uti-
lizador.

1.2 COMUTAGAO DA SENSIBILIDADE

Além do modo de comutagao, a sensibilidade pode ser mudada dentro do modo
efectivo. Isto pode ser feito através da programag&o por computador ou automati-
ca (por exemplo, comutagao dia/noite). A mudanga de sensibilidade ¢ efectuada
deslocando o nivel para cima ou para baixo.

2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

2.1 MONOXIDO DE CARBONO
2.1.1 SENSING CELL

O elemento CO do detector utiliza uma célula electroquimica para detectar o au-
mento do mondxido de carbono gerado por uma eventual combustdo. A célula
funciona oxidando o monoxido de carbono num eléctrodo de platina. A segunda
parte da reacgao ocorre num segundo eléctrodo (eléctrodo contactor).

Afigura 2 representa esquematicamente a célula. Quando ocorre esta reacgéo, o
potencial nas extremidades da célula tende a mudar, gerando uma deslocagéo de
corrente no circuito ligado @ mesma. Esta corrente permite ao detector de obter
um sinal proporcional a concentragéo de mondxido de carbono. A célula é dotada
de uma barreira, para garantir que todo o mondxido de carbono em contacto com
o eléctrodo possa ser oxidado. Deste modo, a quantidade de monéxido transferi-
do para a célula é directamente proporcional a concentragdo externa e indepen-
dente da velocidade do ar.

2.2 DETECTOR TERMICO

O elemento termosensivel do detector usa um Unico termistor para produzir uma
saida proporcional a temperatura. A taxa de variacdo da temperatura é determi-
nada pela central utilizando as diferengas entre os valores consecutivos de tem-
peratura devolvidos para a central.

2.3 DESCRIGAO DO CIRCUITO

2.3.1 MONOXIDO DE CARBONO

Ver Fig. 3.

A corrente atravessa o circuito da célula, acrescenta-se a uma tens&o fixa da linha
de base e é espelhada por um circuito ‘espelho de corrente’. Isto fornece ao ampli-
ficador do conversor uma corrente/tensdo que adapta e escala o sinal. A tensdo
resultante é fornecida numa entrada analdgica no circuito comum.

2.3.2 TERMICO

Ver Fig. 3.
O coeficiente negativo de temperatura do termistor produz uma saida analégica li-
near alimentada por uma entrada analdgica no circuito comum.

2.4. CIRCUITO COMUM

Ver Fig. 3.

As comunicagdes entre a central e o detector usam o método da modulagéo de
frequéncia (FSK). O ‘Circuito Discriminador filtra o sinal FSK da linha de tenséo
+ve e 0 converte em forma de onda quadrada digital utilizada para a ‘Comunica-
¢a0 ASIC’. A ‘Comunicacdo ASIC’ decodifica o sinal e quando o enderego é deco-
dificado, as entradas analdgicas recebidas pelos elementos de detecgao dptica e
térmica s@o convertidas em correspondentes valores digitais. Estes valores digi-
tais sdo passados ao ‘Circuito TxDriver/Absorgédo de corrente’, que os converte
em sinais FSK e os aplica a linha +ve para a transmissao a central.

No Circuito Comum é também utilizado:

» Controlo das bases acusticas e relé através do ‘Circuito de Interface da Base
Funcional’ dos comandos da central.

» Controlo do funcionamento do LED remoto através do ‘Circuito LED remot’ pe-
los comandos da central.

2.5 LIGAGOES

Aligagao ao Loop é realizada nos terminais base L (-ve) e L1 (+ve). Um acciona-
mento é fornecido por um indicador remoto ligado entre o positivo do Loop e o ter-
minal R. O terminal L2 (saida BASE FUNCIONAL) ¢ utilizado com a base acUstica
funcional e relé.

3. CONSTRUCAO MECANICA
Os maiores componentes do detector sao:
» Corpo montado

» Circuito impresso

» Célula CO

» Ecrd metalico

» Fechamento CO

> Termistor

» Conduta Optica

» Tampa externa

3.1 MONTAGEM

O corpo montado é constituido por um molde de material plastico, com quatro con-
tactos inseridos no detector, alinhados com os contactos da base. A moldagem
une e fixa o detector na sua base. A célula CO esta inserida no PCB junto ao Ecré
Metdlico. Quatro contactos de mola, montados no PCB, estabelecem uma ligagéo
eléctrica entre os contactos do detector e o PCB. A conduta 6ptica € formada por
uma ranhura no fechamento CO e é fixado ao corpo. Enfim, a tampa externa é en-
ganchada no corpo.

4. ESPECIFICACOES TECNICAS
4.1 MECANICAS

Dimensées: As dimensdes gerais estéo indicadas na
Fig. 5 (Sem a base).

Materiais

Corpo,tampa e fechadura: FR110 ‘BAYBLEND' retardador de
chama.

Peso

Detector: 0,088 Kg

Detector + Base: 0,152 Kg



4.2 CARACTERISTICAS AMBIENTAIS

Temperatura . .
de funcionamento: de0 Coa +55 C0
de armazenamento: de-20Ca+55C

= O detector pode funcionar por breves periodos com prestagdes reduzidas e
temperatura entre (°C e -20°C.

= O detector pode funcionar por breves periodos a temperatura entre +55°C e
+70°C, a utilizagdo prolongada entre estes limites ira degradar as prestagoes e
reduzirg a vida util do detector.

Umidade relativa: 95% (sem condensag&o)

Choque:
Vibrag&o: prEN54 Pts.5e 7
Impacto:
Corrosao: prEN54 Pts.5e 7

Os detectores sao conformes a Especificagdo Numero 1 (1996) do Registo Testes
Lloyds. Categoria Ambiental ENV2 mais o teste para a corros&o salina.

4.3 COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA

O detector é conforme a quanto segue:

» familia de produto padrdo EN50130-4 respeito as Perturbacdes Directas, Imu-
nidade Irradiada, Descarga Electrostatica, Transitorias Rapidas e Alta Energia
Lenta;

» EN 50081-1 para as Emissdes.

44 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
As seguintes caracteristicas (Tabela 1) aplicam-se a temperatura de 25°C e a ten-
s&o nominal de alimentacéo de 37,5 V, salvo diferentes especificagdes.

Tabela 1: Caracteristicas Eléctricas

Caracteristica Min. Tip. Max. Unidade

Tensé&o Loop 20 - 40 vV
Corrente em Repouso - 275 305 pA
Corrente em Alarme* 3 3,3 mA

* Sem indicador remoto

Tenséo do circuito enderecavel:
40 Vec méximo, com forme de onda enderegavel (polarizada).

45 CARACTERISTICAS DO DESEMPENHO
4.51 MONOXIDO DE CARBONO

O detector de monoxido de carbono FC400CH, com a base, forma um detector
enderegavel o qual transmite os sinais que representam o estado da célula a apa-
relhagem de controlo. A aparelhagem de controlo avalia e confronta estes sinais
com os critérios de calibragem e decide quando sinalizar uma condigao de alar-
me. As informagdes fornecidas a seguir referem-se portanto ao desempenho do
detector de mondxido de carbono somente como transdutor, porque a resposta do
sistema de alarme é determinada pela central de controlo.

4.5.1.1 RESPOSTA AO MONOXIDO DE CARBONO

A resposta ao monoxido de carbono varia de um detector a outro. Por este motivo,
cada detector é configurado em fase de fabricagdo e os valores de calibragem séo
gravados na meméria interna do detector. A central normalizara o sinal de saida
do detector, avaliando a saida do monéxido de carbono de 2,5 bits/ppm acima de
um limite de 20 bits. O mondxido de carbono pode estar presente em alguns am-
bientes em determinadas circunstancias (altos valores de poluigdo ou condi¢des
ambientais extremas). Todavia, nestes ambientes e/ou circunstancias, o desvio &
dificilmente significativa respeito ao nivel limite de alarme.

4.5.1.2 EFEITO DO FLUXO DE AR SOBRE A SENSIBILIDADE

O detector FC400CH foi projectado para ter um sinal de estado insensivel as velo-
cidades anormais do ar. O efeito das normais velocidade do ar sobre a sensibilida-
de é insignificante.

4.5.1.3 EFEITO DA TEMPERATURA SOBRE A SENSIBILIDADE

O detector de mondxido de carbono possui a compensacédo de temperatura de
modo que a corrente resulte constante acima do limite especifico de funcionamento.

4.5.1.4 EFEITO DA PRESSAO ATMOSFERICA SOBRE A SENSIBILIDADE

A sensibilidade do detector ndo é influenciada pelas mudancas de presséo atmo-
sférica a ndo ser que ndo se verifiquem, por exemplo, explosdes rapidas.

4.5.2 RESPOSTA AO TESTE ANTI-INCENDIO

A resposta do detector de mondxido de carbono FC400CH a detecgéo dos fogos
de teste dependera do modo de deteccao escolhido e da sensibilidade programa-
da na central de controlo.

Outros factores, como a taxa de desenvolvimento do fogo e o respectivo forneci-
mento de oxigénio, sdo também muito importantes.

Os testes de incéndio estabelecidos pela Norma Pr EN54 ponto 7 referem-se aos
detectores por cdmara de ionizagéo e 6pticos, sdo menos adaptos para os detec-
tores por monoxido de carbono porqué, funcionalmente, para identificar significati-
vos niveis de monoxido de carbono, o incéndio devera alcangar fases avangadas.
Todavia, o detector FC400CH utilizando a modalidade compensado mondxido de
carbono combinado com o térmico A1R (sensibilidade Alta e Normal) supera to-
dos os testes estabelecidos pela norma prEN54 pt 7, inclusive os testes
anti-incéndio.

4.5.3 DETECTOR TERMICO

4.5.3.1 GERAL
0 desempenho dos detectores térmicos é definito pelo Standard Europeu pr EN54-5.

5. ENDERECO DO DETECTOR
O enderego de Loop do detector esta inserido dentro da E2PROM e é programado
pelo instrumento de programagao dos dispositivos enderecaveis FC490ST.

= Nota: este dispositivo ocupa um tnico enderego do loop.

6. LINGUETA ENDERECO

Ver Fig. 6. A lingueta de enderego é utilizada para identificar o enderego e a
zona do detector. A lingueta de endereco é fornecida em uma ou duas embala-
gens (enderegos 1-127 ou 128-255, com uma cor diferente para cada Loop) e
pode ser encomendada separadamente do detector. A lingueta de enderego é
fornecida com a parte inferior do detector. Quando o detector esta posicionado
na base e girado até a posigéo de introdug&o, a lingueta de enderego sera tran-
sferida para a base. Se o detector for removido da sua base, a lingueta de ende-
rego permanecera na base.

1. INFORMACOES PARA A ENCOMENDA
FC400CH Monéxido de Carbono + Detector de Temperatura.
Lingueta de Endereco - Loop A (Branca).

Lingueta de Enderego - Loop B (Amarela).



8. INFORMACOES SOBRE A RECICLAGEM 9. DIRECTIVA SOBRE OS RESIDUOS DE EQUIPAMENTOS
RICOS E ELECTRONICOS (REEE-WEEE)

Aconselhamos os clientes a eliminarem os dispositivos usados (centrais, detecto- E—
res, sirenes, acessorios electronicos, etc.) no respeito do meio ambiente. Métodos E Na unido europeia este simbolo indica que o produto ndo devera
]

potenciais compreendem a reutilizag&o de partes ou de produtos inteiros e a reci- ser colocado juntamente com o lixo doméstico. Deveré ser coloca-
clagem de produtos, componentes e/ou materiais. do nos eco pontos para permitir recuperagéo e reciclagem.

O fabricante reserva-se o direito de modificar as especificagdes técnicas deste
produto sem aviso prévio.



FIG.1  Detector direccionable de mondxido de carbono y calor FC400CH

Detector enderegavel de mondxido de carbono e calor FC400CH
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FIG.2 Esquema del sensor
Esquema do sensor
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FIG.3  Esquema de bloques simplificado del detector

Esquema de blocos simplificado do Detector
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FIG.4 Seccion y vista Superior del detector
Secgdo e Visdo Superior do Detector
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FIG.6 Insercion de la lengiieta direccion
Insergdo da lingueta enderegcamento
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FIG.5 Dimensiones Generales del detector FC400CH

Dimensées Gerais do Detector FC400CH
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